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L6d2 typu punt to kolejna juz konstrukcja Mieczystawa Plucliiskiego
prezentowana na naszych tamach. Proponujemy jq tym wszystkim,
kt6rzy wolg .prawdziwe drewno” niz kadtuby z laminatu. L6dz zostata
zaprojektowana z myélg o amatorach Zeglarstwa majgcych niewlelkie
doswiadczenle w pracach stolarskich, totek je] wykonanile nle
powinno sprawi¢ kiopotu nawet poczgtkujgcym. P51 ma niewlelkie
wymiary (dtugosé 3,8 m), masg | zanurzenie (bez miecza 14 cm).
Utatwia to transport | uprawianie 2eglarstwa na szlakach wodnych
zbyt plytkich dla wigkszych lodzl. Dodatkowq zaletg jest mozliwosé
zainstalowania wioset szalupowych | szybklego przeksztaicenia
2aglowki w t6dt wiostowy.

t 6dka zaglowo-wiostowa P51

Podstawowe dane techniczne
Najwigksza dtugo$¢ 380 m.
Diugosé w linii wodnej 320 m.
Najwigksza szerokos¢ 148 m.
Szeroko$¢ burt 1,40 m.
Szerokos¢ w linii wodne) 124 m
Wysoko$¢ 035 m.
Wolna burta 0,21 m.
Zanurzenie kadtuba 014 m.
Zanurzenie z mieczem 085 m.
Wypornos¢ do KLw 1850 N.
Wyporno§¢ do LW-4 3380 N.
Powierzchnia agla lugrowego 7 m2.
Powierzchnia zagla bermudz-

kiego 75 m2,
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zna je wykonywac z jednego litego ka-
watka drewna). Istotng podczas trasportu
zaletg fodzi z ozaglowaniem lugrowym
jest takze to, ze 2adne z drzewc (maszt,
rejka) nie jest diuzsze niz sam kad-

P51 moze by¢ wykonana w dwoch wer-
sjach: z ozaglowaniem bermudzkim

(rys. 1) lub lugrowym (rys. 2). W drugiej
wersii znacznie tatwiejsze 5§ do zrobie-

nia maszt i bom (nie majg likszpary imo- bom,
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Jub. Wadg ozaglowania lugrowego w po-
réwnaniu z bermudzkim jest gorsza spra-
wnoé¢ aerodynamiczna oraz kiopottiwa
obsluga zagla (koniecznosc¢ przektadania
rejki przy zwrotach).

Podstawowe wymiary kadiuba i szczego-
ty konstrukcyjne zostaty podane na rys. 3
{'4. Oznaczenia elementéw na tych ry-
sunkach odpowiadaja oznaczeniom w
spisie czgéci. Nie dotyczy to rysunku 28,
na ktérym pokazano wsporniki dulek do
wioset, laweczke wioSlarza i podpérke.
Budowe fodzi rozpoczyna sig od wycie-
cia z desek grubosci 12..15 mm dwéch
burt 15 zgodnie z wymiarami podanymi
na rys. 5. Nastepnie nalezy wykonag trzy
wregi: 8 (wrega nr 1), 9 (wrega nr 2)i10
{wrega nr 3), dziobnice 5 | 6 oraz pa-
wez 1.

Na rysunku 6 pokazano tylko potéwki
wreg (zeber), pawezy i dziobnicy ze-
wnetrznej. Przed przystgpieniem do bu-
dowy Zeber i dziobnicy nalezy te rysunki
powigkszy¢ tak, aby wielko$é oczka po-
mocniczej slatki wynosita 5 cm oraz do-
rysowaé druga, symetryczng cze$é (mo-
zna np. rysowag¢ polowke zebra na pa-
pierze ziozonym na p&t — po roziozeniu
powstanie wzornik calego ebra). Pow-
stang w taki sposéb wzorniki zeber, pa-
wezy | dziobnicy w skali 1:1 (ich wymiary
powinny by¢ zgodne z wymiarami teo-
retycznymi podanymi na rys. 3).

Kazda wrega skiada sig z kitku listew po-
tgczonych na kiej i wkrety lub gwozdzie
(miedziane, mosigzne, 8 W ostatecznosci




