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Zapraszam do obejrzenia filmu z infuzji pr6zniowej laminatowego poktadu do Bonito 25.

Tak budujemy nasze tédki

Sposréd metod wytwarzania laminatéw to wtasnie infuzja jest procesem bardzo
zaawansowanym technologicznie jak rowniez pozwalajgcym na uzyskanie najlepszego
stosunku zbrojenia do zywicy co wigze sie z uzyskaniem lepszych wtasnosci mechanicznych i
wytrzymato$ciowych.

Metoda infuzji prozniowej polega na uktadaniu suchego zbrojenia szklanego do formy z
wczesniej natozonym zelkotem, utozenie tkaniny delaminacyjnej oraz siatki usprawniajacej
ptyniecie zywicy, szczelnym zamknieciu formy workiem prézniowym a nastepnie wyssaniu
powietrza spod worka prézniowego za pomocg pompy prézniowej. Po sprawdzeniu szczelnosci
i otwarciu zaworow zasilajgcych préznia zasysa zywice, ktdéra rownomiernie przesgcza
zbrojenie. llo$¢ zywicy ktora zostaje wprowadzona do laminatu jest doktadnie taka jaka jest
potrzebna do przesgczenia zbrojenia szklanego. Nadmiar zywicy jest odprowadzany na
zewnatrz formy.

Jako zbrojenie stosujemy multiaxialne (wielokierunkowe) tkaniny lub matotkaniny szyte
dedykowane do procesu infuzji, gdyz ich specjalna konstrukcja ulepsza proces ptyniecia zywicy
oraz pozwala na mniejsze jej zuzycie. Bardzo czesto w procesie infuzji,celem zwiekszenia
gruboéci laminatu przy jednoczesnym zachowaniu odpowiedniej masy oraz wtasnosci
wytrzymato$ciowych stosowane sg materiaty przektadkowe w postaci pianek PVC, PET czy
plastréw miodu.

W procesie laminowania recznego do$wiadczony pracownik jest w stanie uzyska¢ laminat o
zawartosci zbrojenia szklanego do 30 %. W procesie infuzji prozniowej zawarto$¢ zbrojenia
szklanego w laminacie siega 60 % do nawet 70 %. Zywica jest tylko lepiszczem natomiast
wytrzymato$¢ laminatu zapewnia zbrojenie szklane. Im wiecej szkta w laminacie tym mocniejszy
laminat.
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Znaczgaco eliminuje sie liczbe pustek i pecherzy powietrznych w laminacie, ponizej 1%, oraz
uzyskuje sie duzg powtarzalnos¢ wyrobu i jego wtasciwosci mechanicznych i fizycznych.
Nastepuje znaczne zmniejszenie zuzycia zywicy dzieki czemu laminaty moga by¢ Izejsze przy
wyzszych parametrach wytrzymato$ciowych.

W tej technologii wykonuje sie kadtuby duzych jachtéw zaglowych i motorowych, topaty
elektrowni wiatrowych o dtugosciach rzedu 40-60 metréw, ale réwniez mniejsze seryjne
elementy. Produkt jest wykonywany w jednym kroku technologicznym, emisja styrenu jest
dziesieciokrotnie mniejsza niz przy technologii reczne;.

Joomla SEO powered by JoomSEF

2/2


http://www.artio.net/joomla-extensions/joomsef

